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Beschreibung : 



verfahren zur Herstellung eines Faserlaminates , insbe- 
sondere eines saugfahigen Wischtuches, aus zumindest einem 

5 spinnv-lies aus Filamenten und zumindest einer Faserschicht 
aus hydrophilen Pasern. - Der Begriff Faserlaminat meint 
also im Rahmen der Erf indung ein Mehrschichtprodukt bzw. 
ein Laminat aus zumindest einer Faserschicht aus 
hydrophilen Fasem und zumindest , einer Schicht aus 

lo Filamenten. - Mit dem Begriff Filamente sind Endlosfasem 
gemeint, d. h. thec-retisch unendlich lange Faden, aus denen 
das spinnvlies gebildet wird. Davon zu unterscheiden sind 
die Fasern, bei denen es sich um relativ kurze Faden 
handelt bzw.' die jedenfalls im Durchschnitt kiirzer sind als 

15 die vorgenannten Filamente. - Filamente meint im Rahmen der 
Erfindung insbesondere Filamente aus einem 

thermoplastischen Kunststoff . 

Es sind bereits Faserlaminate bzw. Wischtucher der eingangs 
2 0 genannten Art bekannt. Allerdings haben sich diese Produkte 
insbesondere im Vergleich zu Faserlaminat en, die statt 
Filamenten lediglich Kurzfasern enthalten, nicht bewahrt. 
Die bekannten' Faserlaminate mit Spinnvliesen aus Filamenten 
zeichnen sich vor allem durch ein nachteilhaf tes Ober- 

2 5 fiachenverhalten bei abrasiver Beanspruchung aus. Das wird 

darauf zuriickgef uhrt , dass die Endlosf ilamente aufgrund der 
beidseitigen Einspannung im Vlies weniger beweglich sind 
und deshalb nur schwierig mit benachbarten Filamenten der 
Faserschicht verschlauft werden konnen. Bei abrasiver Bean- 

3 0 spruchung dieser bekannten Faserlaminate Ibsen sich deshalb 

die Fasern leichter aus der Oberfiache. Fur die Anwendung 
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15 



eines solchen Faserlaminates als Wischtuch ist das nicht 
akzeptabel . 

Demgegeniiber liegt der Erfindung das technische Problem 
zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung eines Faser- 
laminates der eingangs genannten Art anzugeben, mit dem 
Faserlaminate hergestellt werden, die die vorstehend ge- 
schilderten Nachteile nicht aufweisen. 

/ 

Zur LSsung dieses technischen Problems lehrt die Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung eines Faserlaminates, insbe- 
sondere eines saugfahigen wischtucties, 

wobei zumindest ein Spinnvlies aus Filamenten mit der 
Mafigabe vorverf estigt wird, daes das vorverfestigte 
Spinnvlies eine Hochstzugkraf t-Arbeit aufweist, die 
zumindest 50 % der Hochstzugkraf t-Arbeit des Spinnvlieses 
bei maximaler Verfestigung des Spinnvlieses betragt, 



20 wobei auf das vorverf estigte Spinnvlies zumindest eine 
Faserscbicht aus hydrophilen Fasem aufgebracht wird 

und wobei das Laminat aus Spinnvlies und Faserschicht 
hydrodynamisch verf estigt. wird. - Die vorgenannte Hochst- 
25 zugkraf t-Arbeit ergibt sich aus bzw. wird definiert in 
DIM 53816. 



30 



Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass das spinnvlies mit 
einem Ka lander , insbesondere mit einem Heifcpragekalander 
vorverf estigt wird- Die vorstehend genannte Hochstzugkraf t- 
Arbeit des Spinnvlieses bei maximaler verfestigung des 
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spinnviie.ee ergibt eicn wie folgt. Der Rnpresedrnck 

, "r diese weise vorverf estigte spinnvliee ergibt Dabez 
~nd.it es sich dann urn die fa, das vorgegebene spinnvl.es 
groet"»gli=be HOchstzngkraft-Arbeit diesee Spinnvlieses bex 
^ler Ve l£ e, ti9 u» 9 . « dann einen erfindengsge^en 
von zumindest 50 % der z^alen He=hstzug,~art-Arbezt 

0 einzustelien, wird dann zwecKmaBigerweise be, ansonsten 
lichen Bedingnngen twie bei der Festlegung der 
Hochstzugkraft-Arbeit) der Anpressdruck und/oder dre 
Hocnstzugzio K ., landers b'zw. der Kalanderwalzen 

Oberflachenterrperatur des Kalanders pz 

„er*nderz, bis der erfindungsgezuiSe Hochstzugkraft-Arbexts- 
5 wert erzelcnt. wird. Erf indungs,e*ae soil die Anordnung der 

bei der vorverf estigung erzeugten verbindungspunXte bz„. 

Bondingpnnkte i» Spinnvliee so erfolgen dass ein 

Kczpromiss zwisehen geschlossener Oberflache des Vlxeses 
(en L r Abstand der Bondingpunkte) und guter 
20 VernadelnngsfShigkeit (gr SB ezer Abstand der Bondingpunzte, y 

erzielt wird. 

Bei dem erf indungsgemalien Verfahren wird zweclcmaiiigerweise 
mit ublichen Pragekalandern bzw. Hei&pragekalandem ge- 
25 arbeitet. Als Kalandermuster kozrunen dabei regel^Bxge 
und/oder regellose Punktmuster sowie offene und/oder ge- 
schlosSft ne Linienuvueter in Frage. Beim Kalandrieran kann 
eine Gravurvralze gegen eine glatte walze oder auch erne 
Gra vurwalze gegen eine Gravurwalze arbeiten. Bei der Aus- 
30 fuhrungsform "Gravurwalze gegen Gravurwalze" kann sowohl 
eine Gravurerhohung der einen Walze gegen exne 
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Gravurerhohung der anderen Walze arbeiten als auch eine 
Gravurerhohung der einen Walze gegen ein GravurtaL der 
anderen Walze arbeiten. Es liegt im Rahmen der Erfindung, 
dass die Vliesbahn bereits bei der Vorverfestigung 
5 dreidimensional deformiert wird, urn ein hoheres Volumen im 
Endprodukt zu erzielen. 

Fiir die Herstellung des Spinnvlieses werden im Rahmen der 
Erfindung vorzugsweise Filament e mit einer Feinheit bzw. 

10 mit einem Durchmesser von 0,3 bis 3 Denier, bevorzugt 0,5 
bis 2,5 Denier und sehr bevorzugt 0,8 bis 1,5 Denier 
eingesetzt. Zweckmafligerweise liegt die Feinheit bzw. der 
Durchmesser der' Filamente des Spinnvlieses unter 1,5 
Denier. - Nach einer Ausf iihrungsf orm der Erfindung bestehen 

15 die Filamente des Spinnvlieses zumindest teilweise aus 
Bikomponentenf ilamenten. Dabei haben sich insbesondere 
Bikomponentenf ilamente mit einer Kern-Mantel-Anordnung 
bewahrt. - Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass das 
Spinnvlies aus einer Mehrzahl von Vlieslagen bzw. Filament- 

2 0 lagen besteht. Die Filamente der einzelnen Lagen konnen 
dabei unterschiedliche Eigenschaf ten aufweisen. 

Wie oben bereits dargelegt werden bei der Vorverf estigung 
des Spinnvlieses Verbindungspunkte bzw. Bondingpunkte 
25 zwischen den Filamenten des Spinnvlieses erzeugt . 
Zweckmafiigerweise wird die Vorverf estigung des Spinnvlieses 
mit der Maftgabe durchgef uhrt , dass die maximale mittlere 
freie Weglange zwischen zwei Bondingpunkten des 
Spinnvlieses kleiner als 15 mm ist. 

30 
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« 

, aa einer beverzugten Ausfahrungaferra der Erfindung wird 

dass die Dexoxm* n oontrec ht zur Vliesober- 

^s^h* erfolgt, beispielsweise senkrecht zur 
fl&che erfoig^, . ht zur yliesoberf lache oder 

■f i ache im Wesentlichen senkrecni: 

! « zur vliesoberflache. Die Deformation wird mxt der 

TTJT!Tr^ e,,. wird. Die er- 

S^^^o-tlcm des vorverfestigten Spinnvlie.es 
erfolg! Insbesondere dann, wenn die Dicke bsw. das Volumen 
erfolgt ins Fagerlamin ates noch zu wtinschen ubng 

des nerg / Mrden soil Die Deformation kann bei- 

i«ect hzw. erhoht weraen son. 

lasst ozw. T^^ 01 .-vrsfte auf der Trommel 

• ~ ~.-?+- Hi Ife hvdrauliscner , Krai^e aui 
spielsweise rait Hille nyo sau ™ a lze dureh- 

eines HeiMufttroraraeltroctaere oder einer Sau? a 
LfOhrt werden. Ks li.gt aueh 1» Rahraen der Erimdung das, 
fie Deferraabion dee ververreetigten Spinnvlieses 
die . ^^inantier eintauchenden Ober- 

Z wei wechselwirkenden bzw. meinander emcau 

~ri t er:iar dnreb ,iia*ier.n -n. - 

aien des ver^rfestigten Spinnvlieeee kann -»=h durch Ver 
a^eefcen des Spinn.Iieses »ber genurete Oder 
; unregelraaBig elng.riehtete Oberflsahen erfolgen. Ea liegt 
2 Rahman der Ertindung, daaa dia deformx.ren.ton Ver 
L^Tahriee. bei einer Taraperaenr uneerbelb ^ £ 

0 S se-eTrenden Kerapenenbe darehgerUhrt wird. Vor- 
° "^"eise erfelgb die Deferraaaion ira Teraperaturberercb 
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zwischen dem Erweichungspunkt und dem Schmelzpunkt der 

p ^xt n^_~ r j - ■ 

Nach einer sehr bevor2ugten Ausfiihrungsform, der im Rahmen 
5 der Erfindung ganz besondere Bedeutung zukommt, wird das 
vorverfestigte Spinnvlies vor der hydrodynamischen Ver- 
festigung mit zumindest einem Netzmittel behandelt . Es 
liegt dabei im Rahmen der Erfindung, dass zumindest ein 
Tensid als Netzmittel eingesetzt wird. Ein aolches 

10 erf indungsgemaii verwendetes Tensid weist einen lipophilen 
und einen hydrophilen Anteil bzw. ein lipophiles und ein 
hydrophiles Ende auf . Tenside haben sich im Rahmen des 
erf indungsgemaBen Verfahrens zur Behandiung des vor- 
verfestigten Spinnvlieses besonders bewahrt . Als Netzmittel 

15 konnen ionische, d- h. kationische und/ Oder anionische 
Tenside eingesetzt werden oder auch' nicht-ionische Tenside. 

* 

Nach einer Ausfiihrungsf orm ' der Erfindung werden 
Ampho-Tenside als Netzmittel verwendet . - Es liegt im 
Rahmen der Erfindung, dass nach der Behandiung mit dem 

20 Netzmittel zun&chst eine Trocknung des vorverfestigten 
Spinnvlieses erfolgen kann. Nach einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsf orm wird das vorverfestigte Spinnvlies nach der 
Netzmittelbehandlung auch ohne vorherige Trocknung der 
hydrodynamischen Verfestigung zugefiihrt. Diese letztge- 

25 nannte Ausf uhrungsf orm hat sich besonders bewahrt. 

Vor der hydrodynamischen Verfestigung wird auf das vor- 
verfestigte Spinnvlies die Faserschicht aus den hydrophilen 
Fasern auf gebracht . Bei den hydrophilen Fasern handelt es 
3 0 sich um wasserauf nahmef ahige Fasern. Als hydrophile Fasern 
konnen insbesondere Cellulosef asern, wie beispielsweise 
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*. v U p^den Die Faserschicht aus 

^r^n rr"iaet tee— — - s = hicht 

raaerla^inates. wofcei znMindeat sin . 
£il der hydrophilen durch die nydrodv^is^e 

1 „„ in die Zwischenraume der rumindest einen 

verfestigung in die _ bevorzug ter Rusfuhrungs- 

Spi-vliesleae g elan 9 en_ Nach s^r b ^ 

t: ^ r mit zumindeet 

STJ^ «- - vorver.ee^e SpinnvX.ee 
auf gebracht . 

Es liegt im Rahman der Erfindung, dasa afuf das fcandnat au* 
:L 2 lindee t einen Spinnvlies und der 

hyd rophilen Fasern zuuiindest ein zwex.es ^-vl.es 
aufcebracht wird und zw ar zweckmaAxgerwexse vor der 
aufgebrac estigung . Das zweite Spinnvliee wxrd 

hydrodynamischen Verf estxgung FaserS chicht 
dabei zweckmafiigerweise umruttelbar auf die Fa 
aus hydrophilen Fasern auf gebracht. Somxt «wt dxeses 
Worlgte Faserlaminat die Scnicbtenf olge 
FLerscnicht-Spinnvlies auf. Es liegt in, R*hme . der 
Lfindung, dass das zweite Spinnvlies vor dett 
auf das Lminat ebenso behandelt wird w« das erste 
Spinnvlies . ZweckmaAigerweise wird das zweite Spxnnvlies 
Zx einem Kalander bzw. HeiApragekalander xn der 
erfindungsge^en Weise vorverf estigt und *™gt an 
schlieBend mit zumindest einem Netzmittel behandelt Exne 

scnil . . . p asera chicht kann im Rahmen der 

SPinnvliesbann bzw. eme Faserscmonc , 

Erf'dung einerseita ale bereite fertiggeatellte Schicht 
SIspielsweiee von ainar Rolle rugefohrt warden. 
, anderen Ausfuhrunssf orm wird das Spinnvlies und/oder die 
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Faserschicht direkt dus einer enteprechenden Herstellungs- 
anlage Inline zugefiihrt. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass das Laminat aus 
5 Spinnvlies bzw. Spinnvliesen und Faserschicht durch Wasser- 
strahlbehandlung hydrodynamisch verfestigt wird. Bei einer 
solchen Wasserstrahlverf estigung bzw. Wasseratrahlver- 
nadelung verfestigen feine, sehr schnelle Waseerstrahlen 
bzw. Hochdruckwasserstrahlen den Vliesstoff. - Nach sehr 
10 bevorzugter Aus fuhrungs form der Erfindung betrSgt der 
Spinnvliesanteil des erf indungsgemaft hergestellten Faser- 
laminates weniger als 50 Gew.-%- 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass n\it dem 

15 erfindungsgemalien , Verf ahren ein Faserlaminat hergestellt 
werden kann, das zumindest eine Schicht aus Endlosfasern 
(Filamenten) / und eine weitere Schicht aus kttrzeren 
hydrophilen Faaern aufweist und das sich durch ausge- 
zeichnete Oberf lacheneigenschaf ten auszeichnet und vor 

20 allem hervorragend als Wischtuch einsetzbar ist. Es lasst 
sich im Rahmen des erf indungsgemaft en Verfahrens eine 
optimale Verbindung bzw. Verschlauf ung von Spinnvlies und 
Faserschicht herstellen, die dazu fiihrt, dass das Faser- 
laminat auch unter mechanischen Beanspruchungen bzw. 

25 abrasiven Beanspruchungen alien Anf orderungen genugt. 
Hervorzuheben ist weiterhin, dass das erfindungsgemSfie 
Faser laminat relativ einfach und wenig aufwendig herge- 
stellt werden kann. Insoweit zeichnet sich das 
erfindungsgemaiie Verfahren auch durch Kostengtinstigkeit 

3 0 aus . 
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x verfahren Z ur Herstellung eines FaserlaMuates ( insbe- . 
sondera eines saugfahigen Wischtuches, 

^^«vlies aus Filamenten mit der 
woMi e '° ^ ' d,. das vorverfes.igte 

Spirmvlies erne HochstzugK Spi „nvlieses 
kindest 50 % der HOchstzugkraft-ftrbelt de p 

bei maximaler Verfestigung betragt, 

„ oh ei auf das voxverfestigte Spinnvlies zundnde« erne 
;: s ar s rl t aus bydr-ophrlen Pasem aufgebracbt wrrd 

und „ober das aua Spinnvrres und Faserscbrcht 

hydrodynamiBch/verfestigt ward. 

Ver£ ebren - — 

,m Kalander, insbesondere mit einem Heiap 



2 . 

einem Kalander, 
voirverfestigt wird. 



3 verfahren nach eine, der Anspruche 1 oder 2, wobei die 
3. verfanren n . - ieses mit der Maftgabe durchge- 

Vorverfestigung des Spmnvlieses mit s Wagl ange 

wird, dass die maximale mxttlere treie y y 
"i^an Bondiugp^an des spiraeas Werner ala 



15 tnm ist. 



4 . Verfahren nach erne* der fcnspruCe 1 bis 
vorverrestrgte Spinnvlres -it d« MaBgabe 
dass die Dicke des vorverf estigten Spxnnvliese 
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5. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, wobei das 
vorverfestigte Spinnvlies mit zumindest einem Netzmittel 
behandelt wird. 

5 6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei zumindest ein Tensid 
als Netzmittel eingesetzt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die 
hydrophilen Fasern mit Hilfe zumindest einer Karde und/oder 

10 mit zumindest einer Air-laid-Einrichtung auf das vorver- 
festigte Spinnvlies aufgebracht werden . ( 

r 

8. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, wobei auf 
das Laminat aus Spinnvlies und Faserschicht ein zweites 

15 Spinnvlies aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, wobei das 
Laminat aus Spinnvlies bzw. Spinnvliesen und Faserschicht 
durch Wasserstrahlbehandlung hydrodynainisch verfestigt 

20 wird. 
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Zusammenf as sung : 



UArstellunq eines Faserlaminates , insbe 
Verfahren zur Hersteiiung « ± 
loader, eines saugfahigen wischtuches, wobex zumindest exn 
Tidies aus Filamenten -it der Mafigabe vorverf estxgt 
P r dass das vorverfestigte Spinnvlies eine HSchstzug- 
wird/ dass das zumindest 50 % der HSchst- 

kraft -Arbeit aufweist, . , verfestigung 

. ff z^rbeit des spinnvlieses bex maxxmaler verrea a a 
zugkraft-Arbeit ae p Soirmv lies wird zumindest 

^ i. inf das vorverfestigte bpxnnv 

betragt. Auf d hydrophile n Fasern , auf gebracht . Das 

eine Fase.scbxcht aus by * ^odynamisch 
Laminat aus Spinnvlies und Faserscxi ^ 

verfestigt. 
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